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9. Spoust
10. Prihradka na baterie

VOLTCRAFI.

® N Ok~ ODNPE

IR teplomér s méri¢éem rosného bodu VOLTCRAFT.
IR-SCAN-350RH

VloZeni/vyména baterii

1. Otevfete kryt pfihradky na baterie (10).

2. Pripojte 9 V baterii na odpovidajici kontakt v pfihradce na baterie.
3. Zavrete pfihradku na baterie.

= Vyméiite baterii hned, jak se na displeji objevi symbol baterie.

Obj. ¢€.:10 09 22 Manipulace s bateriemi a akumulatory

Nenechéavejte baterie (akumulatory) volné lezet. Hrozi nebezpedi,
Ze by je mohly spolknout déti nebo domaci zvifata! V pfipadé spolknuti
baterii vyhledejte okamzité |ékafe! Baterie (akumulatory) nepatfi do rukou
malych déti! Vyteklé nebo jinak poSkozené baterie mohou zplsobit poleptani
pokozky. V takovémto piipadé pouZijte vhodné ochranné rukavice! Dejte
pozor nato, Ze baterie nesméji byt zkratovany, odhazovany do ohné nebo
S . nabijeny! V takovychto pfipadech hrozi nebezpeci exploze! Nabijet muzete
Vézeny zédkazniku, .

pouze akumulatory.

dékujeme Vam za Vasi divéru a za nakup IR teploméru s méficem rosného bodu IR-SCAN-350RH.
Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku. Obsahuje duleZité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho

N Lo , . . - 3 Vybité baterie (jiz nepouzitelné akumulatory) jsou zvlastnim odpadem
obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento navod.

a nepatfi do domovniho odpadu a musi byt s nimi zachazeno tak,
aby nedochéazelo k poskozeni zivotniho prostfedi!

Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!
K témto uceldm (k jejich likvidaci) slouzi specialni sbérné nadoby
@@ v prodejnéch s elektrospotiebici nebo ve sbérnych surovinach!
Voltcraft ® - Tento nazev piedstavuje nadpramérné kvalitni vyrobky z oblasti sitové techniky (napajeci zdroje),
z oblasti méfici techniky, jakoZ i z oblasti techniky nabfjeni akumulatord, které se vyznacuji neobvyklou vykonnosti
a které jsou stale vylepSovany. At jiz budete pouhymi kutily ¢i profesiondly, vzdy naleznete ve vyrobcich firmy
LVoltcraft* optimalni feSeni.

Setfete Zivotni prost Fedi!

Piejeme Vam, abyste si v pohodé uzili tento nas novy vyrobek znacky Voltcraft .



Varovani pied laserovym z&enim!

Nezaméruijte laserovy paprsek pifimo nebo napfimo na reflexni plochy
(zrcadla) ¢i pfimo do o&i osob nebo zvifat. Laserové zafeni muze zplsobit
neodvratitelné poSkozeni o€i. Pfi bezkontaktnim méfeni teploty, pokud
budou v blizkosti néjaké osoby, vypnéte laser pfistroje.

Laser tfidy 2 podle normy EN 60825-1:2007
VInové délka: 630 aZz 670 nm
Vykon laserové diody: 1 mW

Funkce tlagitek
- Kzapnuti produktu stisknéte spoust (9).
- Stisknéte tlacitko LASER (3)
a) 1x pro zapnuti duélniho cilového LASERu (2)
b) 2x pro zapnuti podsviceni displeje (5)
c) 3x pro vypnuti cilového LASERu (2)
d) 4x pro vypnuti podsviceni displeje (5)
- Pro pfepnuti mezi v horni poloviné displeje zobrazenymi veli¢inami stisknéte tlacitko MODE (7).
Zobrazené veliciny:
a) Teplota rosného bodu (indikace DP)
b) Okolni teplota (indikace AT)
¢) Vzdu$na vihkost v okoli (indikace %RH)
- Pro pfepnuti mezi € a F stiskn éte tla¢itko T/F (6).

Pokyny k méreni
a) ZpuUsob fungovani

- Infragervené teploméry méfi povrchovou teplotu objektu. Senzor zafizeni poté méfi vyzarené, odrazené
a propusténé tepelné zareni objektu a pfevede tyto informace do teploty.

- Stuperi emisivity je veli€ina, kterd se pouziva k popsani charakteristiky vyzafovani energie materialem.
Cim vy35i je hodnota emisivity, tim vy3&i je schopnost materialu vyzaFovat. Mnoho organickych materialti
a povrch maji stupen emisivity cca. 0,95. Kovové povrchy a lesklé materialy maji nizky stuper emisivity
a podavaji nepfesna méfeni.

- Senzor okolnich podminek méfi okolni teplotu a vzdusnou vihkost v okoli. Z téchto veli¢in se spocita
teplota rosného bodu. Infraerveny senzor méfi povrchovou teplotu a srovna ji se spocitanou teplotou
rosného bodu. Cim vice se blizi povrchova teplota k teploté rosného bodu, tim vy3si je nebezpeé&i tvorby
plisni na méfeném povrchu.

b) Vztah mezi vzdalenosti méfice a mérenou plochou (D/S)

- Pro pfesné méfeni musi byt cilovy objekt vétSi, nez je plocha méfenéa teplomérem. Stanovena teplota
je primérnou teplotou povrchu.

- Cim je mé&Feny objekt mensi, tim mensi musi byt vzdalenost mezi méfitem a objektem.

- Pomér mezi vzdalenosti od objektu a velikosti infracerveného ohniska je 12:1. Pfi vzdalenosti 12 cm mezi
povrchem a méfiem je velikost ohniska 1 cm.

Provadéni méreni
1. Zapnéte méfi¢ a zapnéte podle potieby cilovy LASER (2).
> Méfena plocha lezi mezi dvéma LASERovymi body. Cim bude méfi¢ k méFené plose blize, tim presnéji
budete moci zaméfit méfenou plochu. Maximalni vzdalenost mezi méficem a povrchem méreného objektu
by nemél byt vétsi nez 2 metry.
Plochu snimejte pomalu. Pfitom zaméfte IR senzor (1) pokud mozno kolmo na méfenou plochu.

Ve spodni ¢asti displeje (5) bude zobrazena povrchova teplota snimané plochy. V horni ¢asti displeje
se zobrazi Udaje ze senzoru okolnich podminek.

. Vpravo na displeji se objevi sloupcovy graf. Cim vy3e je indikace, tim vy3$i je nebezpegi tvorby plisni.
5. Nad displejem je vystrazna RGB LED (4). Pokud sviti LED
- zelené&, nehrozi zadné nebezpedi.
- Zluté, hrozi zvySené nebezpeci tvorby plisni.
- Cervené, hrozi akutni nebezpeci tvorby plisni nebo je méfena plocha jiz pokryta plisni.
6. Pokud sviti Zluta barva, zazni navic pipnuti. Pokud sviti ¢ervena barva, zazni vystrazny ton.

Bezpe&nostni predpisy, udrzba ac¢isténi

Z bezpecénostnich divodu a z davodi registrace (CE) neprovadéjte zadné zasahy do IR teploméru. Pfipadné
opravy svéfte odbornému servisu. Nevystavujte tento vyrobek prilisné vihkosti, nenaméaceijte jej do vody,
nevystavuijte jej vibracim, otfestim a pfimému slune¢nimu zafeni. Tento vyrobek a jeho pfisluSenstvi nejsou zadné
détské hracky a nepatfi k do rukou malych déti! Nenechavejte volné leZet obalovy materidl. Félie z umélych hmot
predstavuji veliké nebezpeci pro déti, nebot by je mohly déti spolknout.

Pokud si nebudete védét rady, jak tento vyrobek pouZzivat a v navodu
I:[%> nenajdete potfebné informace, spojte se s nasi technickou poradnou
nebo pozadejte o radu kvalifikovaného odbornika.

IR teplomér nevyzaduje zadnou udrzbu. K ¢iSténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou navlhéeny

hadfik. NepouZzivejte Zzadné prostfedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a lak(), nebot
by tyto prostfedky mohly poskodit displej a pouzdro IR teploméru.

Recyklace

Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu. Likviduje odpad
na konci doby Zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych zakonnych ustanoveni.

Setfete Zivotni prost Fedi! PFisp &jte k jeho ochran &!

Zaruka

Na IR teplomér s méficem rosného bodu IR-SCAN-350RH poskytujeme zaruku 24 m ésicd.

Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z neodborného zachazeni, nehody, opotiebenfi, nedodrzeni
navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku, provedenych tfeti osobou.



Technické udaje

Napajeni

Baterie 9 V

Optika

12:1

Stupen emisivity

0,95 (pevné nastaveno)

VInova délka IR 8 az 14 ym
TFida LASERu 2
VInova délka LASERu 630 az 670 nm

Max. vystupni vykon LASERu

<1 mw

Provozni teplota

0az+50 T/+32az+122 F

Provozni vlhkost

<80 % relativni vzdusna vlhkost

Skladovaci teplota

-20 az +60 T /-4 az +140 C

Skladovaci vihkost

10 az 90 % relativni vzdusna vihkost

Rozméry (S x V x H)

58 x 168 x 82 mm

Hmotnost 163 g

Rozsah méfeni Presnost Rozliseni

-50 az +20 °C +35C

-58 az +68 °F +6,3F
Teplota

+20 az +350 °C +1%+15C

+68 az +662 °F +1%+2,7 F 0,1
Vzdusné vlhkost 0 az 100 % +35%

-30 az +100 T
Teplota rosného bodu -

-22a7+212 F
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